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2022 EKIM AYI HIDROLIK BULTEN (1)
Hidrolik Silindir Taleplerinde ve Uretiminde Dikkat Edilecek Konular

Hidrolik Silindirler

Hidrolik Silindirler hidrolik devrede hidrolik enerjiyi mekanik enerjiye ¢eviren, dogrusal hareket ve kuvvet elde ettigimiz
devre elemanlaridir.

Hidrolik silindirler piyasada degisik tip ve 6l¢iilerde kullanilmaktadir. Tek etkili, ¢ift etkili, tandem, teleskobik gibi cesitli
hidrolik silindirler kullanim amacina gore degisik uygulamalarda kullanilir.

Hidrolik silindirlerde yanlis planlama ve tasarim durumu Ariza riskini her silindir i¢in ortaya ¢ikartir.

Bazi problemler kolayca tamir edilebilir ve bazilarinin ise silindirin tamamen degistirilmesi gerekir.

Bu, ¢cogunlukla silindirin bakimin ne kadar iyi yapildigina bagh olacaktir. Bakimi yapilmayan herhangi bir silindirin ciddi
arizalara neden olabilir ve performansi kotii etkileyebilir. Burada tartisilacak konu, hidrolik silindirin ortak sorunlari ve
¢oziimleridir.

Silindir Conta Secimi icin Alt1 Nokta

Conta se¢imi, hidrolik silindir tasariminizda 6nemli bir karardir. Dogru conta secimi, silindir performansini ve émriinii
onemli 6lciide etkiler.

Asil makina olarak hidrolik silindirlerdeki uzmanligi, uygulamaniza dzel ihtiyaglari karsilayan silindirleri almanizi saglar.
Asil makina hidrolik olarak miithendislik ekibi, silindirinizin ¢alismasi i¢cin gereksinimleri tam olarak anlamak i¢in
sirketinizdeki uzmanlarla birlikte ¢alisir.

@ Basing Derecesi

Calisma basincina ve olasi basing dalgalanmalarina 6zel hidrolik contalarin segilmesi hayati 6nem tasir. Uygun contalar,
basinc yeterince koruyacak ve hasar veya sizintiy1 6nlemeye yardimci olacaktir.

e Tek veya Cift Etkili

Tek etkili contalar, basincin yalnizca bir taraftan uygulandigi silindirler icin tasarlanmistir. Cift etkili contalar, cift tarafli
basin¢ uygulanan silindirlerde kullanilmaktadir. Piston tizerindeki contalarin konfigiirasyonu ve tipi, optimum silindir
performansinin saglanmasinda bir faktordiir.

e Calisma Sicakligl

Silindirin ¢alisma ortami, contalarinizin malzeme sec¢imini etkileyebilir. Dikkate alinacak hususlar, silindir baslangicindaki
sicakligi ve pik calisma sirasindaki sicakligi igerir. Silindir contalari, -40 derece C/-40 derece F ila 200 derece C/392 derece
F arasinda optimize edilebilir. Celik fabrikalari, plastik enjeksiyon kaliplama ve boya hatlari gibi bazi endiistriyel
uygulamalar, daha da yiiksek esiklere uyum saglayan contalar gerektirebilir

e Orta Kullanilan

Maksimum verimlilik ve etkinlik saglamak i¢in secilen contalar dahili siv1 ortamla uyumlu olmalidir. En yaygin olarak
kullanilan ortam petrol bazli yagdir. Diger sivilar arasinda su-glikol gibi su bazl hidrolik siv, bitkisel yaglar gibi biyo bazli
yaglar ve yangin sondiirme katkili petrol bazli yaglar bulunur.

e Hiz

Silindir i¢cindeki conta tepkisi, strok sirasinda piston cubugunun ¢alisma hizindan etkilenebilir. Yavas silindirler "miihtir
¢ubugu" ile miicadele edebilir. Azaltilmis siirtiinme contalari, onlari kaygan hale getirir ve daha sorunsuz ¢alisir. Yiikksek hizli
silindirler, kullanim sikligindan kaynaklanan hiz ve sicakliga ayak uydurabilen contalara ihtiya¢ duyar.

Uygulamaniza en uygun yalitim ¢éziimlerini dnermek i¢in Asil hidrolik bizlere giivenin
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Baglanti Noktas Tiirii

Baglanti noktalari, hidrolik baglanti parcalari ve hortumlari kabul etmek i¢in standart dis boyutlari igerir. Bir dizi ortak
baglant1 noktasi tlirii mevcuttur. En yaygin olarak kullanilan baglanti noktalari, ORB veya SAE (0-Ring Boss veya Otomotiv
Miihendisleri Toplulugu) ve NPT (Ulusal Boru Disi) baglant1 noktalarini igerir. Bu portlar ¢ok ¢esitli boyutlarda, sekillerde ve
malzemelerde kolaylikla temin edilebilir.

Baglanti noktasi boyutu

Silindir baglant1 noktasi boyutlari genellikle 1/4 ing ila 3 in¢ arasinda degisir. Genellikle #1'den #48'e kadar olan sayilarla
anilirlar. Silindir boyutuna ek olarak, hidrolik hortumdan silindire verimli bir akis hiz1 saglamak icin port boyutu da
onemlidir. Gegmesi gereken sivi ne kadar fazlaysa, gereken baglanti noktasi o kadar biiyiik olur. Dogru boyuttaki baglanti
noktasinin kullanilmasi, basing direncini 6nleyecektir. Kullanilan en yaygin boyuttaki baglanti noktasi, 1/2 ing¢ hidrolik
hortum boyutuna esdeger olan 5/8'dir.

HIDROLIK SILINDIRLERDE DOGRUSALLIK

Hidrolik silindirler birden fazla par¢anin bir araya gelmesiyle olusan komplike ekipmanlardir. Calisma sartlar:
incelendiginde ileri - geri hareketi yapan parcalar tek baglanti ekseninde ¢alismaktadir. Bu nedenle silindiri olusturan tiim
parcalar ayni eksen tizerinde konumlandirilmalidir. Aksi taktirde;

* Eksen farkliliklar silindirin yaslanarak calismasi demektir ki, buda kegelerin hizla asinmasina neden olur.

* Farkli eksen istenmeyen yiikleri de silindir elemanlarina tasitmak anlamina gelir, sonug olarak silindir elemanlarinin 6mri
kisalur.

* Silindir sayet giiclii sase baglantisindan giiclii ise makinenin sasesini zorlar ve sasede deformasyona sebep olabilir.

* Sistem c¢abuk 1s1nir.

* Elektrik motoru ve pompa zorlanir.

* Sonug olarak gereksiz gii¢ kayiplar olusur ve verim diiser.

Simdi silindiri olusturan pargalarin islem metotlarini ve dikkat edilecek detaylar1 kisaca inceleyelim.
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Kovan imalatlarinda daima referans kovan i¢ capidir. imalat esnasinda kovana yapilacak tiim islemler i¢ cap referans
aliarak gerceklestirilir. Ayrica yag giris rakoru sayet kaynakliysa bu proses tornalama islemi éncesi yapilmalidir. Resme
dikkatlice bakildiginda kovan ¢apindan 1 mm biiyiik @101 6l¢iisii mevcuttur. Bu bolge 6n kapagin oturma bolgesi olup, sayet
kaynak sonrasi ovallik 6ngoriilen sinirlar1 gegmis ise yine kovanin i¢ ¢api referans alinarak dis ¢ekimi ile birlikte bir seferde
islenmelidir.

Yiizey kalitesi ve dairesellik sizdirmazlik elemanlarinin kullanim émriinii dogrudan etkilemektedir. Resim iizerinde ¢ap 100
olctisiine bakildiginda ytizey kalitesinin Rt<=0.3 p mertebesinde istendigi goriilmektedir. Bu yiizey piston kegesinin ve
yataklama elemanlarinin ¢alistig1 yiizeydir. Yiizey kalitesi bozuk ise kege 6mriinii azaltarak silindirin i¢ kacak yapmasina
neden olabilir. Piyasada bu borular honlanmis veya honlamaya hazir olarak temin edilebilir.
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Rot (Mil)

Silindir rodlarinda ¢alisan ylizey ile piston, yastiklama elemanlar1 gerekli es merkezlilik toleranslarini karsilamalidir.
Resimde 20° olarak gosterilen pah montaj asamasinda sizdirmazlik elemanlarinin hasar gormeden geg¢mesini saglar. Sayet
rot hazir kapli milden imal ediliyorsa, isleme sirasinda dis ylizeyi muhakkak korunmalidir. Rot yatakta iken yatakla rod
arasina talas girmesi 6nlenmeli ve yatagin donme esnasinda iz yapmamasi i¢in aparat kullanilmahdir.
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Kovana konstriiksiyon prensiplerine gore cesitli metotlarla baglanan 6n kapak, imalati 6nemli proseslerden biridir. Kovan
ylizeyiyle statik, rod yiizeyiyle dinamik olarak temas halinde oldugundan; kovan ve rot ne kadar saglikli imal edilirse edilsin,
kapakta olusabilecek geometrik tolerans sapmalari, biitiin sistemi riske edebilir. Bu nedenle kovani yataklayan bolge ile
rodu yataklayan bolgede es merkezlilik toleransi ¢ok 6nemlidir. Ayrica alindaki diklik toleransi da ¢alisma esnasinda strok
sonunda 6nem arz eder. Alinda eksene gore bir egrilik mevcut ise, strok sonunda basincin etkisiyle piston 6n yiizii, egri
ylizeye yaslanmaya ¢alisir. Egrilik miktarinca rodu esnetmeye ¢alisirak pistonun lizerindeki yataklama elemanlarina farkl
eksenlerde istenmeyen ekstra yiikler uygular.

On kapaklar sizdirmazlik elemanlarina da yataklik yapmaktadir. Sizdirmazlik elemanlarinin takildig kanallarin yiizey
kalitesi elemanlarin 6mriinii dogrudan etkiler. Kanallarda karincalanma, setler, tolerans disina ¢ikmis élgtiler dogrudan dis
kagak sebebidir.

Piston

On kapak gibi sizdirmazlik elemanlarini iizerinde tasimakla beraber, disi kovanda hareket eden ici rodda sabit oldugundan
kovan ve rod ne kadar saglkli imal edilirse edilsin, pistonda olusabilecek geometrik tolerans sapmalari biitiin sistemi riske
edebilir. On kapakta bahsi gecen konular piston icinde gecerlidir

=

Arka Kapak

Silindire kapaklik yapan eleman olup, silindir arka baglantisini tizerinde tasidigindan iki ytlizey arasindaki

paralellik ve bu yiizeylerin fatura ¢apina gore diklik toleranslar1 hatir1 sayilir bir 6neme sahiptir. Bu bélgelerde olusabilecek
tolerans dis1 olumsuzluklar, silindir baglanti eksenini bozacagindan silindir ve konstriiksiyonda istenmeyen yiikler meydana
getirecek, hatta silindirin yerine montajina izin vermeyecektir.
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MONTA] ESNASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Imalati basariyla yapilmis tiim silindir parcalari, sayet egitimsiz personel tarafindan montaj edilirse bu
ana kadar verilen tiim emeklerin bosa gitme riskiyle karsi karsiya kaliriz. Montaj esnasinda dikkat
edilmesi gereken noktalar asagida maddeler halinde verilmistir.

1- Imalati tamamlanan tiim parcalar ¢apaklarindan arindirilmalidir. Bu noktada atlanmayacak en
onemli bolgeler yag giris delikleridir. Yag giris deliklerinden montaj sirasinda piston iizerine takili
sizdirmazlik elemanlari gegmek zorundadir. Delik icleri yeterince yuvarlatilmazsa kege o bolgeden
gecis esnasinda hasar goriir ve islevini yitirir

2- Silindir parcalari geometrisi geregi bez vb. Malzemelerle temizlenemez. Vida dis dipleri, kanallar,
kiiciik delikler kesinlikle yag ve metal tozlarindan arindirilamaz. Bu nedenle en uygun temizleme
metodu, basing altinda kapali bir ortamda uygun solisyonlarla yikamadir

3- Silindir montajinin yapilacagi bélge imalatin yapildigi bolgeden uzak ve steril bir ortam olmalidir

4- Silindir sizdirmazlik ve yataklama elemanlari montaji yapilirken kesinlikle keskin u¢lu tornavida,
bicak gibi metaller kullanilmamalidir

5- Sizdirmazlik elemanlari yerine takilirken kesinlikle esnemesini saglamak amaciyla isitilmamalidir.
Bu elemanlarin 6mriint direk etkiler. Ancak ortam isisi cok diisiik ise bir miktar sicak hava altinda
bekletilebilir

6- Sizdirmazlik elemanlari yuvalarina takildiktan sonra, temas edecegi diger malzeme ile rahat
calismasi icin bir miktar yaglanmaktadir. Kullanilan yag sistem yagi olmali sayet, farkli bir yag
kullaniliyorsa bu sizdirmazlik elemanlarinin 6zelligini bozmamalidir

7- Statik sizdirmazlik elemani olarak kullanilan o-ringler montaj sirasinda yerinde déniik ve kivrilmis
olarak durmamalidir

8- Baglanti elemanlari sikilirken uygun tork degerleri gozetilmeli ve tork anahtariyla torklanmalidir

9- Silindir ne kadar titizlikle toplanirsa toplansin silindirin performansi montaj sonrasi muhakkak
Olciilmelidir. Bu nedenle montaji tamamlanan her silindir %100 teste tabi tutulmalidir.

Her bir hidrolik silindir uygulama gereksinimi benzersiz zorluklar sunar. Sektéor uzmanlarimizla isbirligi yapmak,
ozel ihtiyaclariniza gore tasarlanmis amaca yonelik ¢éziimlere yol acar.

Giivenilir bir ortakla calismak ¢ok dnemlidir.

Asil makine olarak tiim hidrolik silindir taleplerinize en dogru ¢céziimlemeler ile en uygun fiyatlar ile,

hizmet vermeye devam edecektir degerli taleplerinizi bekliyor olacagiz.

Piston

Barrel or cylinder
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Asil makine miisterilerinin taleplerini en kisa zamanda
kaliteli ve sertfkali iiriinler ile dogru fiyata karsilamay1
amaclayan bir yonetim anlayasini benimsemektedir.

Quality at every step
Asil makina replies as soon as possible the demands of customers with high quality
and certified products are adopting a management approach aimed at meeting the
right price.
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